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CZYNNOSCI DO PRZEPROWADZENIA PRZED URUCHOMIENIEM | OBSLUG A
MASZYNY.
Nalezy uwaznie zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji.
Nieprzestrzeganie zalecen podanych w instrukcji moze stworzy¢ zagrozenie w stosunku do
osob.

Instrukcje dla operatoréw
Uzytkownik odpowiada za przeszkolenie wszystkich operatorow w zakresie tresci
niniejszego podrecznika obstugi.
Ponadto, do obowigzkéw uzytkownika nalezy przeszkolenie personelu zajmujgcego sie
montazem i konserwacjg maszyny,
po uprzednim sprawdzeniu czy wzmiankowany personel spetnia wymogi przewidziane do
wykonywania stosownej funkciji.

Programy konserwacji

W celu prawidtowego funkcjonowania maszyny nalezy przestrzega¢ podanych zalecen,
zabiegOw czyszczenia i konserwacji oraz wskazowek dotyczgcych okresowych zabiegow
konserwacyjnych podanych w niniejszej instrukcji.

Personel obstuguj acy

Kwalifikacje personelu obstugujgcego.

Operator obstugujgcy: Wykonuje zadania dotyczgce normalnej eksploatacji maszyny:
obstuga przyciskoOw operatora, pozostate proste zabiegi zwigzane z normalng produkcja,
czyszczeniem i codziennymi zabiegami kontrolnymi. Pracuje przy obowigzkowo wigczonych
zabezpieczeniach.

Technik mechanik

Wykonuje zabiegi dotyczgce wszystkich warunkéw funkcjonowania i wszystkich stopni
ochrony. Moze wykonywac zabiegi przy wytgczonych zabezpieczeniach, gdyz posiada
srodki umozliwiajgce ich wylgczenie. Wykonuje kazdy zabieg regulacyjno-naprawczy
dotyczagcy elementéw mechanicznych, ale nie wykonuje zabiegdw na urzgdzeniach
elektrycznych pod napieciem.

Technik elektryk

Wykonuje zabiegi dotyczgce wszystkich warunkéw funkcjonowania i wszystkich stopni
ochrony. Wykonuje kazdy =zabieg regulacyjno-naprawczy dotyczgcy urzgdzen
elektrycznych, rowniez pod napieciem.

Spétka ,CF SYSTEM” nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowosci, usterki lub wypadki
wynikajgce z nieznajomosci i niezastosowania procedur zawartych w niniejszym podreczniku;
Producent nie ponosi odpowiedzialno $ci za modyfikacje, zmiany lub monta z osprz etu
przeprowadzony bez uprzedniej autoryzacji

Podczas wymiany czesci zaleca sie stosowanie wytgcznie ORYGINALNYCH CZESCI
ZAMIENNYCH.

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng czes¢ maszyny i nalezy skrupulatnie
przestrzegac podanych w niej zalecen.



Podane w niniejszej instrukcji dane, opisy i rysunki stanowg wytgcznag wtasnosé autorskg firmy CF
SYSTEM

Zabrania sie powielania jej tresci, réwniez czesciowego, pod rygorem zastosowania
obowigzujgcych sankcji prawnych.

WSPOLPRACA Z U ZYTKOWNIKIEM

Niniejsza instrukcja moze ulec udoskonaleniu, a uzytkownik moze zwroci¢ sie o dodanie
informacji lub zasugerowac ulepszenia.

W przypadku odsprzedazy maszyny osobom trzecim prosi sie uzytkownika o
poinformowanie producenta odnosnie adresu nowego wiasciciela tak, by ufatwié
przekazanie ewentualnych uzupetnien dotyczgcych instrukcji.

Przestrzegac zawsze przepisoéw bezpieczenstwa podanych w niniejszym podreczniku.

PRODUCENT nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wnikajgce z btednego uzycia
maszyny lub jej komponentow.

TRANSPORT, ROZE ADUNEK, MONTAZ ELEMENTOW SKEADOWYCH MASZYNY | JEJ
PIERWSZE URUCHOMIENIE powinny by¢ wykonane wytgcznie przez wyspecjalizowany i
autoryzowany personel.

NAPIECIE ZASILANIA powinno mie¢ zgdang wartos¢ podang na maszynie.
Zwroci¢ uwage, aby nie odwrdécic faz.

INSTALACJA ELEKTRYCZNA powinna spetnia¢é wymagania obowigzujgcych norm
(dyrektywa EN 60204 — 1).

Nalezy okresowo KONTROLOWAC stan kabli zasilania (dyrektywa EN 60204 — 1).

/A UWAGA N\

ZABRANIA S| E ZBLIZANIA DO MASZYNY PRZEZ POSTRONNY PERSONEL.
Obstuga, konserwacja i naprawa urz gdzenia mog g by ¢ wykonywane wyt 3acznie przez
upowa zniony do tego personel. Wzmiankowani operatorzy pow inni spetnia ¢
stosowne wymogi psycho-fizyczne.

/AN UWAGA N\

Jezeli urz gdzenie nie pracuje, nale zy je zabezpieczy ¢ przed dost epem postronnych
0so6b i uniemo zliwi € nieumy sinie spowodowanie ewentualnych zagro  zen.

Odcigé doptyw zasilania odt aczajgc maszyn e od sieci.

Upewni € sie, ze postronne osoby nie mog g zblizyé sie do maszyny do jej
catkowitego zatrzymania, po wyt gczeniu.

SPRZEDAZ MASZYNY



W przypadku odsprzedazy maszyny osobom trzecim prosi sie nabywce o poinformowanie
producenta odnosnie adresu nowego wtasciciela tak, by utatwi¢ przekazanie ewentualnych
uzupetnien dotyczgcych instrukciji.

TRCONCPORT | MONTCLIZ
DOSTAWA MASZYNY

Materiat przeznaczony do wystania jest skrupulatnie sprawdzany przed wreczeniem go do
ragk przewoznika.

W chwili odbioru maszyny nalezy sie upewni¢ czy nie doznata ona uszkodzen podczas
transportu lub czy ewentualne opakowanie nie zostalo uszkodzone i czy nie brakuje czesci.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen Ilub brakujgcych czesci nalezy niezwitocznie
powiadomic przewoznika i konstruktora i wykona¢ dokumentacje fotograficzna.
Zaleca sie sprawdzenie czy dostawa odpowiada ustaleniom podanym na zamdwieniu.

/A UWAGA N\

Podczas transportu, przemieszczania i pozycjonowania maszyny:

- Niebezpieczenstwo wywrdcenia sie maszyny.
- Zagrozenie uderzeniem lub przygnieceniem w stosunku do oséb.

Przed podniesieniem calej maszyny sprawdzi¢ jej prawidiowe wywazenie. Podnoszenie
powinno by¢ wykonane ptynnie (bez rwania).

Upewni¢ sie czy w zagrozonej strefie nie ma nieupowaznionych osob.

PODCZAS PODNOSZENIA CAtA STREFA WOK Ot KOMPONENTU POWINNA BY €
UWAZANA ZA STREF E ZAGROZENIA.

W stosunku do komponentéw pozbawionych opakowania zaleca sie transport pod
przykryciem.

Konstruktor nie odpowiada za uszkodzenia wynikajgce z transportu maszyny po dostawie.
Wszystkie detale, ktére mogtyby sie przemiesci¢ podczas transportu zostajg doktadnie
umocowane unikajgc w ten sposéb niebezpiecznych przesuniec¢ lub przypadkowego spadku
czesci.

OPAKOWANIE
Tryb opakowania jest ustalany z klientem w zaleznosci od odlegtosci i wybranego srodka transportu.
Cata maszyna jest zabezpieczona plastykowg plandeka (polietylen o duzej gestosci PVC lub PE),
celem unikniecia bezposredniej stycznosci z wilgocig lub kurzem.
Ciezar opakowania jest podany w dokumentacji przewoznika.

Nalepka umieszczona na zewnagtrz opakowania zawiera nastepujgce informacje:

- Producent
- Adres dostawy



NIEZBEDNA PRZESTRZEN ROBOCZA

Strefa, w ktorej przebywa operator powinna mie¢ odpowiednig przestrzen wystarczajgcg do
wykonania obstugi, czyszczenia i zabiegow konserwacyjnych.

Warunki srodowiskowe i robocze nie powinny stwarza¢ przeszkdéd dla dostepu do sterowan
maszyny, w szczegolnosci dla jej awaryjnego zatrzymania.

Nalezy zapewni¢ funkcjonowanie maszyny z uwzglednieniem zabiegdéw konserwacyjnych.
W szczegolnosci, nalezy zwréci¢ uwage na przeszkody w otwieraniu bocznych klap.

W przypadku sprzedazy uzywanej maszyny klient/uzytkownik jest obowigzany dostarczy¢ nowemu
nabywcy wszystkich zalecen dotyczgcych montazu (wentylacja, uziom, itp.) przekazujgc mu
odpowiedzialnos¢ w zakresie wzmiankowanych wyzej informaciji.



ZALECENIA DOTYCZ ACE URUCHOMIENIA
URZADZENIA

OSTRZEZENIA

Przed uruchomieniem maszyny, nalezy sie upewni¢ w zakresie prawidtowego zrozumienia
tresci niniejszej instrukcji.

W zakresie ewentualnych wyjasnien zaleca sie skontaktowanie sie z producentem.

Operatorzy upowaznieni do obstugi i konserwacji maszyny powinni posiadaé¢ specjalng
wiedze oraz spetnia¢ warunki niezbedne do wykonania zabiegdéw na maszynie.

Przed wysytkg maszyna zostat poddana odbiorowi technicznemu w zaktadzie producenta.
Odbiér techniczny ma miejsce przy uzyciu produktéw, dla ktérych maszyna zostata
wykonana. Wszystko to ma na celu mozliwie najwierniejsze oddanie warunkow roboczych,
w ktérych maszyna bedzie pracowac w trybie ciggtym w siedzibie uzytkownika.

W ponizszych podrozdziatach opisano tryb instalacji maszyny.

Montaz powinien by¢ powierzony wykwalifikowanemu personelowi znajgcemu tre$¢
niniejszego podrecznika.

FUNKCJONOWANIE | OBSLUGA

W celu sprawdzenia czy maszyna nie doznata uszkodzen w trakcie transportu nalezy
doktadnie przeprowadzi¢ podane nizej kontrole.

Wstepna kontrola
Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy:

- Upewnic sie, ze napiecie elektryczne sieci zasilania jest prawidtowe i odpowiada
warunkom podanym na maszynie (zob. tabliczka lub podobne).

- Sprawdzi¢ czy nalepki ostrzegawcze sg obecne i dobrze czytelne.
Kontrole do przeprowadzenia po podigczeniu maszyny.
Przy podigczonej do sieci i gotowej do pracy maszynie nalezy:

-Sprawdzi¢ obecnosc¢ i skutecznos¢ zabezpieczen i wszystkich urzadzenh bezpieczenstwa
(moga ulec uszkodzeniu podczas transportu).



CH RIIKTIR I CLE[ITOTLIWOSC KONTROLI

ZALECENIA DOTYCZ ACE ZABIEGOW KONSERWACYJNO-
NAPRAWCZYCH

/AN UWAGA N\

Wszystkie zabiegi konserwacyjne, haprawcze i czyszc  zenia powinny by €
przeprowadzane przy wyt gczonej maszynie, odt gczonym zasilaniu i wk gczonym
przycisku zatrzymania awaryjnego.

Zabiegi zwykie] konserwacji powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio przeszkolony i
upowazniony personel.

W zakresie zabiegdéw konserwacji nadzwyczajnej, napraw i czesci zamiennych nalezy
poinformowac sie w punkcie serwisowym CF SYSTEM

Do obstugi maszyny nie jest wymagane specjalne przygotowanie zawodowe. Operatorzy
obstugujacy powinni jednak przejs¢ odpowiednie szkolenie i dobrze poznac tresc
niniejszego podrecznika obstugi i konserwacji. Szkolenie moze mie¢ miejsce podczas
pierwszego uruchomienia maszyny przez technikéw spotki CF SYSTEM.

Podczas wymiany czesci zaleca sie stosowanie wytgcznie ORYGINALNYCH CZESCI
ZAMIENNYCH FIRMY CF SYSTEM.

PRZEPISY BHP DOTYCZACE KONSERWACJI

PODCZAS KONSERWACJI | NAPRAW:

/A UWAGA N\

Nie nale zy czy sci¢ elektrycznych komponentow wod g lub inn g ciecza.
Wszelkie zabiegi naprawcze powinny by ¢ koordynowane przez osob e
odpowiedzialn g (kierownika).

W trakcie wykonywania zabiegéw konserwacyjno-napraw czych na maszynie,
gtébwny wyt gcznik powinien by € wytgczony.

Nalezy uniemo zliwi € uruchomienie maszyny przez nieupowa znione 0soby
zaktadaj gc stosown g ktodk e na wyt gcznik.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialno $ci za szkody wynikaj gce z:
- niewtasciwego uzytkowania maszyny lub jej uzywania przez niewykwalifikowany lub
niedostatecznie przeszkolony personel,

- instalacji maszyny bez przestrzegania zaleceh podanych w niniejszym podreczniku.



- maszyna nie jest prawidtowo zasilana;

- zainstalowania maszyny w warunkach srodowiskowych niezgodnych z podanymi przez
producenta;

nieprzeprowadzenia zalecanych zabiegow zwyklej konserwacji lub ewentualnych,
niezbednych zabiegéw konserwacji nadzwyczajnej;

modyfikacji maszyny bez uprzedniego, pisemnego upowaznienia przez producenta;

zastosowania nieoryginalnych czesci zamiennych;
- nieprzestrzegania wskazowek podanych w niniejszej instrukciji;

uszkodzenia maszyny na skutek wyjgtkowych zdarzen takich, jak potopow, trzesienia
ziemi, itp. i jej ponownego uruchomienia bez przeprowadzenia niezbednych kontroli.

/A UWAGA N\

Brak kontroli i nadzoru mo ze byé przyczyn g powaznych szkod w stosunku do oséb
lub mienia.

KONSERWACJA MASZYNY Ponizej sg podane zabiegi konserwacyjne do
wykonania na przenosnikach tasmowych wraz z zalecanym odstepem czasu, wg ktorego
kolejne zabiegi powinny by¢ wykonywane.

Ogdlnie biorgc, podane nizej zalecenia dotyczg nie tylko tozysk przenosnikow, lecz tez
tych wszystkich maszyn, ktére wykorzystujg tozyska, reduktory, itp.

Zabieg A

1 — Smarowanie tozysk i suportow.

Smarowanie fozysk i suportow przenosnikéw, przektadni i kazdego pozostatego suportu
niezbednego do wspierania rolek stuzgcych do naprezenia z przeciwwagg i kontrastem
pod gtowicami przesuwu i przekazu.

Smarownica, ktora jest przykrecona do korpusu tozyska powinna by¢ czyszczona przed
kazdym zabiegiem smarowania, a kapturek ochronny powinien by¢ zawsze ponownie
zatozony po zakonczeniu zabiegu.

Do smarowania nalezy uzy¢ smaru kompatybilnego z oryginalnym, a zatem smaru na
bazie litu.

Mozna tez stosowac¢ smar na bazie wapnia, lecz nie wolno nigdy stosowaé¢ smaru na bazie
sody.

Swiezy olej powinien byé wolno wlewany podczas obracania tozyska, az do wycieku,
pamietajgc, aby nie wywiera¢ nadmiernego nacisku, by nie uszkodzic tozyska.

Trudno jest podac ogolne reguty dotyczgce odstepow czasu miedzy poszczegdllnymi
zabiegami smarowania, gdyz zalezg one w duzej mierze od warunkow roboczych: zwykle
najlepszym doradcg jest doswiadczenie. Jezeli maszyna pracuje tylko w sezonie, zaleca
sie smarowanie tozysk po zakonczeniu kazdego sezonu lub, w kazdym razie, przed
diuzszym postojem maszyny.

Gdy temperatura funkcjonowania tozyska osiggnie 100°C lub gdy obroty sg wysokie a
warunki srodowiskowe nieprzyjazne, bardzo wilgotne i zakurzone zaleca sie czestsze
sSmarowanie.

Zabieg wykonuje sie manualnie stosujgc odpowiednig pompke przenos$na.



Zabieg B
2 - Reduktory

2.1 - Konserwacja

Reduktory smarowane dozywotnio smarem syntetycznym nie wymagajg wymiany srodka
smarujgcego, a zatem nie posiadajg otworéw wlewowych, wskaznika poziomu i otworéw
spustowych.

Podczas okresu docierania temperatura oleju moze osiggng¢ wartosci wyzsze od
normalnych i tylko po uptywie tego okresu przektadnie osiggajg maksymalng wydajnosc.
Nasmarowac przy uzyciu wodoodpornego smaru elementy ruchome na wysokosci
pierscieni uszczelniajgcych tak, aby zapobiec ewentualnym wyciekom oleju lub smaru na
skutek zuzycia samego pierscienia spowodowanego jego zanieczyszczeniem.
Czestotliwosc¢ tego zabiegu powinna by¢ ustalona na podstawie rzeczywistych warunkéw
roboczych i sSrodowiskowych.

2.2 — Montaz Podczas wymiany reduktora nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych przepisow:

- upewnic sie, ze mocowanie reduktora jest stabilne tak, aby unikng¢ jakichkolwiek drgan-

podczas lakierowania, mozliwie antykorozyjnego, zaleca sie zabezpieczenie zewnetrznej

krawedzi pierscieni, aby zapobiec wysuszeniu gumy przez lakier, co w konsekwencji

doprowadzitoby do utraty szczelnosci

- stykajgce sie powierzchnie powinny by¢ czyste i pokryte odpowiednig powtokg

zabezpieczajgcg przed zamontowaniem tak, aby unikng¢ oksydacji i wynikajgcej z tego

blokady elementow

- upewnic sie, ze napiecie silnika ( w przypadku motoreduktora ) odpowiada napieciu
zasilania. Jezeli kierunek obrotow jest btedny, nalezy odwrdci¢ dwie fazy linii zasilania



Skonsultowa¢ podang nizej tabele dotyczgcg srodkéw smarnych:

TYP OBCIAZENIA

TYP SRODKA | ZASTOSOWANIE | PRODUCENT
SMARNEGO SREDNIE CIEZKIE
- 220 cSt - 40°C 320 cSt - 40°C
AGIP BLASIA 220 BLASIA 320
PRZEKLADNIE MOBIL MOBILGEAR 630 | MOBILGEAR 632
ZEBATE SHELL OMALA OIL 220 OMALA OIL 320
BP ENERGOL GR-XP | ENERGOL GR-XP
220 320
ROL-OIL EP 220
ESSO SPARTAN EP 220 | SPARTAN EP 320
OLEJ MINERALNY P MELLANA OIL 220 | MELLANA OIL 320
AGIP BLASIA 220 BLASIA 320
PRZEKLADNIE MOBIL MOBILGEAR 630 | MOBILGEAR 632
SLIMAKOWE SHELL OMALA OIL 220 OMALA OIL 320
BP ENERGOL GR-XP | ENERGOL GR-XP
220 320
ROL-OIL EP 220
ESSO SPARTAN EP 220 | SPARTAN EP 320
P MELLANA OIL 220 | MELLANA OIL 320
IP TELESIA COMPOUND B
SMAR PRZEKLADNIE
SYNTETYCZNY ZEBATE KLUBER STRUCTOVIS P LIQUID
PRZEKLADNIE
SLIMAKOWE TOTAL TOTALCARTER SY00
IP TELESIA OIL 150
OLEJ KLUBER SYNTHESO D 220 EP
SYNTETYCZNY
AGIP BLASIA S

Nalezy pamietac, ze podane oleje mineralne dotyczg orientacyjnie temperatury otoczenia
w przedziale od 0°C do + 30°C.
Dla temperatur otoczenia powyzej 30°C/35°C, nalezy zastosowac¢ srodek smarny o
stopniowaniu bezposrednio wyzszym od podanego w tabeli. Jezeli temperatura otoczenia
jest nizsza od 0°C, nalezy zastosowac srodek smarny o stopniowaniu bezposrednio
nizszym od podanego w tabeli. Syntetyczne srodki smarne mogg by¢ stosowane w
temperaturze otoczenia w przedziale od -10° do +40°C ( smar ) i od -30°C ( -25 dla
BLASIA S) do +50°C (olej ).

W celu precyzyjnego ustalenia $redniej wartosci ( ¢St ) lepkosci kinematycznej nalezy
postuzy¢ sie nastepujgcym zestawieniem.




PREDKOSC SLIMAKA (OBR./MIN) TEMPERATURA OTOCZENIA +/- 10°C

0-20°C 10-40°C
2800-710 150 320
710-180 220 460
<180 320 680

Do prac wymagajgcych duzej liczby rozruchéw zaleca sie zabezpieczenie silnika za
pomocg czujnikow termicznych ( wbudowanych do silnika ): przekaznik termiczny nie
spetnia tej funkcji, gdyz powinien by¢ ustawiony na wartosci wyzsze od wartosci
nominalnego pradu silnika.

Zabieg C

3 - Przenosniki tasmowe

Sprawdzi¢ nacigg i stan zuzycia tasmy przenosnika.

Podczas tego zabiegu, w przypadku wykrycia niewielkiego zanieczyszczenia na tasmie,
na odcinku w jednym lub drugim kierunku, nalezy ( jezeli obecne ) wyregulowa¢ wszystkie
zgarniaki tasmy i bebna i usungc, jezeli mozliwe, przyczyne powstania zanieczyszczenia.
Jezeli zgarniak zuzyt sie do takiego stopnia, ze nie jest mozliwe jego dalsze
wyregulowanie, nalezy go jak najszybciej wymienic.

Przypomina sig, ze w niektorych przypadkach podczas wymiany zewnetrznych zgarniakdw
moze okazac sie korzystniejsze zainstalowanie szczotki, gdyz taSma ma porowatg
powierzchnie, zatem nalezy nadzorowac, aby nie doszto do zatoru.

Do regulacji naprezenia tasmy nalezy uzy¢ nakretek zainstalowanych na gwintowanych
pretach znajdujgcych sie po bokach gtowic naprezenia, odblokowac¢ przeciwnakretke i
przesungc¢ nakretke popychajgcg zwracajgc uwage, aby wykonac takie same ruchu
zarOwno po prawej, jak i po lewej stronie

gdyz w przeciwnym razie, tasma nie bedzie wyposrodkowana.

Jezeli naprezenie przenosnika jest otrzymywane za posrednictwem przeciwwagi, nalezy
sprawdzi¢ czy metalowe kable wspierajgce przeciwwage nie sg przetarte i czy sama
przeciwwaga spetnia przewidziang funkcje obnizajgc sie, gdy przenosnik jest catkowicie
obcigzony i podnoszac sie nagle w chwili uruchomienia.

Nalezy sprawdzi¢ naprezenie tasmy po kazdej znacznej zmianie temperatury, w
szczegolnosci, jezeli przenosniki pracujg na zewnatrz hal fabrycznych, bez przeciwwagi i
bez funkcji samoregulacji naprezenia, lecz przy statym naprezeniu.

Zabieg D

4 — Pasy i tancuchy

Sprawdzi¢ nacigg i stan zuzycia paséw i tancuchéw napedowych i, jezeli konieczne,
wymienic.

Aby kontrola byta jak najbardziej rzetelna zaleca sie zdjecie oston zabezpieczajgcych,
ktére sg zwykle umocowane za pomocg nie wiecej niz 3 srub.

Zabieg E

5 - Kontrola osrubowania

Kontrola stanu dokrecenia wszystkich srub komponentow podlegajgcych drganiom, wraz z
korpusem nosnym.

Jezeli w danych punktach zauwazy sie sklonnos¢ srub lub nakretek do odkrecania nalezy
polepszyc¢ system blokady zaktadajgc specjalne podkiadki, sprezyny talerzowe
powodujgce zawsze pewien stopien wstepnego obcigzenia, nakretki samoblokujgce lub
niewielkg ilos¢ kleju LOCTITE. Nastepnie,

nalezy czesciej kontrolowac krytyczne punkty.

Nalezy wymieni¢ wszystkie sruby zaatakowane przez korozje montujgc w ich miejsce
czarne $ruby, nieocynkowane, o co najmniej takiej samej jakosci, jezeli nie wyzszej od 8.8.



Nie nalezy stosowac srub pozbawionych symboli identyfikujgcych ich klase wytrzymatosci.
W czasie wymiany, nalezy wyczysci¢ gniazdo nakretki usuwajgc slady korozji,
polakierowac, zamontowac i dokreci¢ Srube, a nastepnie jg pomalowac.

Zabieg F

6 - Konstrukcje no$ne

Kontrola stanu konstrukcji nosnych.

Nalezy zawsze szybko usuwac slady rdzy tam, gdzie wykryje sie jej obecnosé.

Czasami nie jest tatwo odnalez¢ te punkty, gdyz nie sg bezposrednio widoczne i
wymagajgq doktadniejszej kontroli. W szczegolnosci, punkty zaatakowane przez rdze
mozna wyczysci¢

za pomocg metalowych szczotek ( lub innego srodka ) zamontowanych na osprzecie firmy
BOSCH lub kazdej, innej marki, a nastepnie pomalowac ten obszar tym samym srodkiem
zastosowanym do wykonania oryginalnej powtoki. Zaleca sie przeprowadzanie opisanych
wyzej czynnosci podczas stonecznych dni.

Tylko podczas nadzwyczajnej konserwacji po wieloletnim uzytkowaniu moze okazac sie
konieczne ponowne wypiaskowanie i polakierowanie catego korpusu.

Zabieg G
7 — Centrowanie tasmy
Centrowanie przeprowadza sie przy poruszajgcej sie pustej tasmie.

A - B — Tasma odchyla sie w kierunku watka pociggowego i watka luznego.

Poluzowac o jeden obrot sruby z tbem szesciokgtnym uzywajgc dostarczonego klucza,
wolno poruszy¢ boczne rejestry i przesungc cylinder, jak pokazano na schemacie, az do
catkowitego wycentrowania tasmy. Przed zablokowaniem srub, pozostawi¢ wigczony
przenosnik tasmowy przez kilka minut.

C - D — Tasma odchyla sie posrodku. Poluzowa¢ sruby szesciokagtne tylko w czesci
otworow, bardzo wolno przesuna¢ rolki, wg pokazanego schematu, az do catkowitego
wycentrowania tasmy, nastepnie zablokowac sruby bez przesuwania rolek.

E - F — Zdemontowac¢ rolke w miejscu najwiekszego przesuniecia tasmy, wprowadzic¢ do
otworu suportu drut o srednicy 16 mm wywierajgc site tak, aby przesung¢ o$ tasmy, jak
przedstawiono na schemacie; zamontowac rolke, zablokowac srube szesciokatng i
obserwowac zachowanie tasmy; nastepnie, powtorzy¢é czynnos¢ na sgsiadujgcych rolkach
do catkowitego wycentrowania tasmy.

Ta czynnosc¢ powinna by¢ wykonywana tylko w skrajnych sytuacjach.

Natomiast, jezeli para lub tréjka rolek jest zainstalowana na belce nosnej wystarczy
poluzowac sruby wspornika mocujgcego belke do ramy, a nastepnie przesung¢ samg
belke, za pomocg lekkich uderzen miotka, w kierunku wskazanym na schemacie az do
wycentrowania tadmy; nastepnie ponownie zablokowaé belke dokrecajgc sworznie
wspornika.

Ponizej jest przedstawiony ogoiny wykaz podsumowujgcy dotyczacy pierwszych zabiegow
konserwacyjnych; w pozniejszym okresie nalezy bazowac sie na podanych wskazowkach i
witasnym doswiadczeniu.

Umiesci¢ krzyzyk w polu przeprowadzonych zabiegdéw, tgcznie z zabiegami
nieprzewidzianym w tabeli.

ZABIEGI GODZINY
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N.B. Przypomina sig, ze jezeli nie jest konieczne zainstalowanie nowego reduktora, nalezy
uruchomié pusty przenosnik na 1 godzine i sprawdzi¢ czy reduktor nie ulega przegrzaniu
na skutek awarii.

Jezeli test przy pustym przenosniku zakonczyt sie pomyslnie nalezy zatadowadé przenosnik
do 50-70% normalnej pojemnosci roboczej przez kilka godzin, a nastepnie uzupetni¢ do
100%.

Czynnosé ma na celu stopniowe obcigzenie przenosnika.
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GLOWICA NAPREZAJACA

Duze strzalki wskazujg kierunek ruchu tasmy, male strzatki wskazujg kierunek przesuwu rolek w
celu wycentrowania tasmy; przedstawiona na rysunku pozycja tasmy dotyczy stanu przez
poprawa.

Nalezy sprawdzi¢ wycentrowanie tasmy po kazdym zuzyciu (gdyz moze ono by¢ nierdGwnomierne),
po wymianie rolek nosnych lub powrotnych, po wyregulowaniu naprezenia tasmy i po
wyregulowaniu zgarniakéw tasmowych.

Ponadto, w przypadku koniecznosci dodania ciezaru do przeciwwagi w przenosniku z
przeciwwagg nalezy wykonac te czynno$¢ w sposéb jednorodny. Oznacza to, ze nie nalezy
dodawac lub odejmowac ciezaru tylko po jednej stronie: gdyz mogtoby to spowodowac odmienne
naprezenie po prawej i po lewej stronie, co w konsekwencji doprowadzitoby do przesuniecia
tasmy.



USTERKI | NAPRAWY

USTERKA

PRZYCZYNA

NAPRAWA

 Urzgdzenie nie funkcjonuje.

* Przecigganie materiatu

poza otwor wylotowy na
odcinku powrotnym
tasmociagu.

Przegrzanie silnika

Zasilanie elektryczne
przerwane.

* Btedne podtaczenie wytgcznikow
krancowych.

* Pekniecie paséw lub tancuchow
napedowych.

» Awaria reduktora.

* Pekniecie tasmy
przenosnika.

» Awaria watu napedowego.

» Awaria lub btedna pozycja
urzgdzenia
czyszczacego.

* Tasma za mocno naprezona.
» Tasma poluzowana.

» Tasma przesuwa sie
nieregularnie (boczne tarcie).

» Sprawdzi¢ stan instalacji elektryczne;j.

 Sprawdzi¢ potgczenia.

» Sprawdzi¢ i ewentualnie wymienic.
* Wymienié.

 Zwrécic sie do producenta lub
punktu serwisowego.

 Zwrécic sie do producenta lub
punktu serwisowego.

» Sprawdzi¢ pozycje
zgarniakdw tasmowych.
Wyregulowac pozycje stykowa
lub wymienic.

* Poluzowag.
* Naprezy¢.

» Wycentrowac tasme.




WYLACZNIKI BEZPIECZENSTWA W POSTACI LINKI FD-875

Styki 12 i 22 powinny by¢ potgczone miedzy sobg. Gdy linka podtgczona do wytgcznika
krancowego zostanie prawidtowo napieta, uktad bedzie zamkniety.

Kazde dotkniecie linki spowoduje otwarcie uktadu bezpieczenstwa.

Aby ponownie wigczy¢ wytgcznik krancowy, przycisngc przycisk RESET.

W przypadku pekniecia linki, styki 11 i 12 otworzg sie informujgc, ze zabezpieczenie jest
wytgczone.

UWAGA: Przycisk RESET moze by¢ umieszczony dowolnie, z kazdego boku wytgcznika
krancowego po odkreceniu i obréceniu czterech $rub bez tba.

WYKRES POSUWOW

0 1,5 4,1* 8,4
11-12 Zamkniete-
Closed
21-22 Otwarte-Open
Idealny posuw montazowy
Poczatkowa sita NAPREZENIA: 6,5 kg.
Koncowa sita NAPREZENIA: 8,5 kg.
PRZYKLADOWE PODLACZENIE WYLACZNIKA
Fune Con fune tesa Emergenza Rottura della fune
-——1-—1 1| 12 1| 12 112
| | [¢]
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F—Start |21 22|
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R Stop Int. di sicurezza
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T

UWAGA: Styki 12 i 22 powinny by¢ potgczone miedzy soba.

PRAD ZMIENNY ~ 50-60 Hz.

Kategoria stosowania AC 15

Napiecie nominalne Ue (V) 250 400 500
Prad nominalny le (A) 5 3 1
Napiecie nominalne izolacji: Ui=500 VO

Prad nominalny termiczny: 1th=10 A

Temperatura otoczenia: od -25° do +80°C




