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INTRODUCAO
IMPORTANTE

OPERACOES A REALIZAR ANTES DE INSTALAR E UTILIZAR A MAQUINA.

E indispenséavel ler com atengéo o presente manual.
A falta de cumprimento das instru¢des contidas no manual pode criar situacdes de perigo
para as pessoas.

Adverténcias para os operadores

O utilizador tem a responsabilidade da difusdo junto de todos os operadores do contetdo
do presente Manual.

Mais, cabe ao utilizador prover a necessaria formacdo do pessoal encarregado a
(construcao) e a manutencdo da maquina aqui descrita,
verificando o relativo nivel de idoneidade para as tarefas previstas.

Programas de manutencéo

Para o correcto funcionamento da maquina devem-se respeitar as instru¢cdes de uso,
limpeza e manutencéo ordinaria além das indicagcfes relativas a manutencéo preventiva,
e correctiva do presente Manual.

Pessoal encarregado

Lista das qualificacdes do pessoal encarregado.

Condutor: desenvolve as tarefas necesséarias ao funcionamento da maquina: actuacéo
dos comandos operador, outras intervencdes simples ligadas a producdo normal, limpeza
e inspeccao diéria. Actua rigorosamente em protecc¢des habilitadas.

Encarregado da manutencdo mecanica

Intervém em todas as condi¢des de funcionamento e em todos os niveis de protecgéo.
Pode actuar em proteccdes desabilitadas se possuir 0s meios para as desabilitar. Efectua
qualquer reparacao/regulacdo mecanica, mas ndo actua em instalagbes eléctricas em
tenséo.

Encarregado da manutencéo eléctrica

Intervém em todas as condi¢bes de funcionamento e em todos os niveis de protecgéo.
Efectua qualquer reparacao/regulacdo das instalacdes eléctricas.

O construtor ndo se considera responsavel para as rupturas, 0os acidentes ou 0s varios
inconvenientes causados pela falta de cumprimento (ou, de qualquer forma, pela nao
aplicacdo) das indicagOes contidas no presente manual. O mesmo vale para a realizacao
de modificacbes, variacdes e/ou instalacdo de acessorios ndo previamente autorizada.
Quanto a substituicdo de pecas, utilizar apenas PECAS SOBRESSELENTES ORIGINAIS.
O presente manual de instrucdes é parte integrante da maquina e deve ser conservado
com muito cuidado.

Caracteristicas, dados e desenhos aqui publicados sédo e ficam na propriedade exclusiva
do construtor.

S&o proibidas as reproducdes e a divulgacéo a terceiras pessoas, sob pena de sancgdes
previstas pela lei.



COLABORACAO COM O UTILIZADOR

O presente manual € susceptivel de melhorias e o utilizador tem a possibilidade de pedir
ulteriores informacdes e de fazer propostas de melhoria.

Em caso de cessdo ou de transferéncia da maquina, o utilizador deve comunicar ao
construtor o novo enderecgo para consentir o envio de eventuais integracdes do presente
manual.

Devem-se sempre cumprir as hormas de seguranca e as instrucdes contidas no presente
manual.

O CONSTRUTOR declina toda e qualquer responsabilidade causada pelo uso nao
correcto das maquinas ou dos instrumentos fornecidos.

O TRANSPORTE, AS OPERACOES DE DESCARGA, DE MONTAGEM E DE INICIO DE
FUNCIONAMENTO devem ser efectuadas exclusivamente por pessoal especializado e
autorizado.

A TENSAO DE ALIMENTACAO deve corresponder aquela indicada na maquina.
Cuidado: nao inverter as fases.

A INSTALACAO ELECTRICA DE ALIMENTACAO deve ser realizada conforme as normas
vigentes (Directiva EN 60204 - 1).

CONTROLAR periodicamente que os varios cabos da corrente estejam em perfeitas
condi¢Bes (Directiva EN 60204 - 1).

/\ cuIDADO 2\

NAO DEIXAR APROXIMAR-SE DA MAQUINA PESSOAS ESTRANHA S AO
TRABALHO.

O uso, a manutencgdo e a reparacdo da maquina sdo op eragfes consentidas apenas
aos operadores habilitados. Os ditos operadores dev ~ em ser pessoas fisicamente e
intelectualmente idoneas.

/\ cUIDADO 2\

Quando a instalacédo ndo estd em funcionamento, deve  -se protege-la contra
eventuais manobras causadas involuntariamente.

Tirar a tensdo a maquina desligando-a da rede.

Assegurar-se que as pessoas nao habilitadas nao se possam aproximar da maquina
até esta, ap0s desligada, ndo estar completamente p  arada.

CESSAO DA MAQUINA

Em caso de cessdo da maquina é necessario indicar a construtor o endereco do novo
proprietario para facilitar o envio de eventuais integracdes do manual ao novo utente.



TRANSPORTE E INSTALAGAO
ENTREGA DA MAQUINA

O material enviado é controlado com muito cuidado antes da entrega ao transitario.

Ao receber a maquina, controlar que a mesma nao tenha sofrido danos durante o
transporte ou que a eventual embalagem nao tenha sido revistada e que n&do tenham sido
tiradas partes do interior.

No caso de haver danos ou de faltar algumas partes, avisar imediatamente o
transportador e o construtor, anexando documentos fotograficos.

Mais, recomenda-se verificar que o fornecimento corresponda a lista pormenorizada da
encomenda.

/\ cuIDADO 2\

Durante as fases de transporte, movimentacéo e posicionamento da maquina:

- Perigo de viragem da maquina.
- Perigo de choque e esmagamento para as pessoas.

Até a maquina ndo estar totalmente levantada, convém verificar o correcto equilibrio dela.
O levantamento deve ser realizado com continuidade (sem puxdes ou impulsos).

Assegurar-se que nao haja pessoas presentes em zona perigosa.

DURANTE O LEVANTAMENTO TODA A AREA QUE ESTA A VOLTA DA MAQUINA
DEVE CONSIDERAR-SE COMO ZONA PERIGOSA.

Para a maguina sem embalagem prescreve-se o transporte coberto.

O construtor ndo responde pelos estragos causados pelo transporte da maquina apés a
entrega.

Todos os pormenores que podem mudar de posicdo durante o transporte estédo
fortemente fixados com o fim de evitar deslocacdes perigosas ou quedas acidentais de
partes da maquina.

EMBALAGEM

As modalidades de embalagem séo definidas com o cliente tendo em vista a distancia e o
meio de transporte escolhido.

A maquina inteira € coberta com um toldo de material plastico (cartene PVC o PE), para
evitar o contacto directo com a humidade e/ou o pé.
O peso da embalagem é indicado na documentacao pelo transitario.

A afixacéo na parte externa da embalagem contém as seguintes informacdes:

- Construtor
- Destinatario



ESPACO NECESSARIO PARA O FUNCIONAMENTO

Delimitar as zona destinadas ao operador, realizando areas suficientes para a conducéao e
a manutencao.

As condi¢cdes ambientais e operativas ndo devem impedir 0 acesso aos comandos da
maguina, nomeadamente a paragem de emergéncia.

Deve ser garantida a operatividade da maquina, considerando também as actividades de
manutencao.

Deve-se ter muito cuidado com o espaco durante a abertura das portas laterais.
Em caso de revenda como “maquina usada”, o cliente/utente devera fornecer todas as

indicacdes de instalacdo (aeracao, colocacéo a terra, etc.) ao adquirente, remetendo-lhe a
responsabilidade relativa as informacgdes acima citadas.

INSTRUCOES PARA POR EM FUNCIONAMENTO
ADVERTENCIAS

Antes de pbér em funcionamento a maquina, assegurar-se de ter percebido o contetdo do
presente Manual.

Para esclarecimentos e ulteriores informacfes recomenda-se contactar o construtor.

Os encarregados da conducédo e da manutencdo devem ter as competéncias especificas
indicadas no presente Manual e também o0s requisitos psicofisicos necessarios e
suficientes para poder intervir na maquina.

A maquina foi testada nos nossos estabelecimentos antes do envio.

O teste foi efectuado utilizando os produtos para os quais a maquina foi construida. Todo
isso com o fim de simular mais possivel o trabalho que a maquina esta destinada a
desenvolver com continuidade na sede do utilizador.

Os paragrafos seguintes definem as modalidades para a instalacdo da maquina.

A instalacdo deve ser realizada por pessoal qualificado e que conheca o conteudo do
presente Manual.

FUNCIONAMENTO E CONDUCAO

Para verificar se a maquina sofreu danos durante o transporte, efectuar os seguintes
controlos com cuidado.

Controlos preliminares
Antes de por em funcionamento € necessario:



-Verificar que a tenséo da rede eléctrica corresponda aquela predisposta na maquina (ver
a placa ou outra coisa).

-Verificar que as placas estejam presentes e legiveis.

Controlos com a maquina ligada.
Quando a maquina esta alimentada e pronta para funcionar, € necessario:

-Controlar a presencga e a eficiéncia das protec¢oes e de todos os dispositivos de
seguranca (o transporte poderia té-los danificados).

NATUREZA E FREQENCIA DOS CONTROLOS

INSTRUCOES RELATIVAS AS INTERVENCOES DE MANUTENCAO E
REPARACAO

/\ cuIDADO A\

Todas as operacfes de manutencao, reparacdo e limpe  za da instalacdo devem ser
realizadas com a maquina parada, a corrente desliga  da e o botdo de paragem ou de
emergéncia inserido.

Para as operacdes de manutencéo ordinaria utilizar pessoal apropriadamente treinado e
habilitado pelo cliente.

Para a manutencéo extraordinaria, as reparacoes e as partes sobresselentes, informar-se
no Centro de Assisténcia Técnica.

Os operadores habilitados para o uso da maquina ndo devem ter uma especial formacéo
profissional. Contudo, devem ter feito um apropriado treino de preparacao e ter lido
completamente o presente manual de uso e manutencao.

O treino pode ser realizado no momento do primeiro arranque pela construtor (pelo
instalador técnico).

Na substituicdo das partes sobresselentes usar apenas PARTES SOBRESSELENTES
ORIGINAIS.

NORMAS DE SEGURANCA PARA A MANUTENCAO

DURANTE A MANUTENCAO E REPARACAO:

/\ cuIDADO 2\

N&o limpar as partes eléctricas com agua ou com out  ros fluidos.

Todas as operacdes de reparacdo devem ser dirigidas por um responsavel.
Durante toda a duracdo da manutencao e da reparacdo  da maquina o interruptor
geral deve ficar desligado.

Impedir que pessoas nao autorizadas ponham em funci ~ onamento, utilizando um
cadeado.



O fabricante ndo tem qualquer responsabilidade nos casos em que:

- a maquina seja utilizada néo apropriadamente ou entregue a pessoal ndo qualificado ou
nao suficientemente treinado;

- a maquina ndo tenha sido instalada conforme as instru¢cdes contidas no presente
manual;

- a maquina néo tenha sido alimentada de forma correcta;

- a maquina tenha sido instalada em ambiente que n&o respeite as condi¢des
estabelecidas pelo construtor;

a maquina nao tenha sido tratada conforme a manutencdo ordinaria aconselhada ou
conforme a manutencéo extraordinaria necessaria;

- a maguina tenha sido alterada pelo cliente, nhuma parte qualquer, sem a expressa
autorizacao escrita do produtor;

a maquina tenha sofrido a manutencdo com pecas sobresselentes néo originais;

o utilizador ndo tenha cumprido as instruc¢des indicadas no presente manual;

- a maquina tenha sofrido as consequéncias de eventos excepcionais como inundacodes,
terramotos, etc. e tenha sido recolocada a funcionar sem as necessarias verificagoes.

/\ cuIDADO A\

A falta de verificagGes e de manutencéo pode causar graves danos as pessoas € as
coisas.

MANUTENCAO DA MAQUINA

Esta é a lista das operacfes de manutencéo a realizar nos tapetes rolantes e a frequéncia
com que as varias operacdes devem ser realizadas.

Em geral, o que ira seguir vale ndo apenas para os rolamentos dos tapetes rolantes mas
também para todas as maquinas que, apesar de ndo serem tapetes rolantes, usam na
mesma rolamentos, redutores, etc.

Operacgao A

1 — Lubrificag&o rolamentos e suportes.

Lubrificac&o dos rolamentos e dos suportes dos rolos de arrastamento, de reenvio e de
gualquer outro suporte que foi necessario montar para fornecer de suporte eventuais rolos
usados para a tensao de contrapeso e de contraste sob os grupos de arrastamento e de
reenvio.

O lubrificador que esta parafusado ao corpo do rolamento deve ser limpo antes de cada
operacéao de lubrificacdo e a tampa de protecgcédo deve ser sempre reutilizada no fim da
operacao.

Para a lubrificagdo deve-se usar uma massa que seja compativel com a massa original,
portanto deve ser uma massa a base de litio.



Também é possivel a utilizacdo de massa a base de calcio, mas nunca de massa a base
de sodio.

A massa fresca deve ser introduzida lentamente, mantendo o rolamento em rotacao, até
a massa “transudar” das proteccdes, sem exercer uma pressao excessiva, com o fim de
evitar de as danificar.

E dificil dar regras gerais em relacio ao que concerne os intervalos de relubrificacéo, os
guais variam muito em funcéo das condi¢cdes operativas: o guia melhor € normalmente a
experiéncia. Todavia, quando a maquinaria é utilizada apenas sazonalmente, aconselha-
se lubrificar os rolamentos no fim de cada época, ou, de qualquer forma, antes de a deixar
de utilizar durante un certo periodo.

Quando a temperatura de funcionamento no rolamento alcan¢a 100°C ou quando ha
regimes elevados de velocidade ou as condi¢des ambientais sdo poeirentas ou muito
hamidas, aconselha-se uma lubrificacdo mais frequente.

Esta operacao realiza-se manualmente utilizando a apropriada bomba pequena manual
portatil.

Operacao B
2 - Redutores

2.1 - Manutencgao

Os redutores com lubrificacdo permanente com massa sintética por toda a vida nédo
necessitam de qualquer manutenc¢ao para a substituicdo do lubrificante, portanto ndo tém
tampas de carga, nivel e descarga oleo.

Durante o periodo de rodagem a temperatura do 6leo pode alcancar valores mais
elevados que o normal e s6 ao acabar da prépria rodagem as engrenagens alcancam o
rendimento maximo.

Lubrificar com massa hidréfuga as partes que rodam em corrspondéncia dos aneis
estanques, para prevenir eventuais saidas de 6leo ou de massa causadas pelo desgaste
dos proéprios aneis ou pela sujidade. A frequéncia desta operacdo deve ser estabelecida
com base nas efectivas condi¢des operativas e ambientais.

2.2 - Instalagéo
E muito importante, quando se substitui um redutor, conformar-se as seguintes normas:

- assegurar-se que a fixacdo do redutor seja estavel para evitar qualquer vibracao

- durante o envernizamento, possivelmente anticorrosivo, aconselha-se proteger a
margem externa dos aneis para evitar que a verniz seque a relativa borracha,
prejudicando a resisténcia do préprio para-6leo

- as superficies de contacto deverao ser limpas e tratadas com apropriados protectores
antes da montagem, para evitar a oxidagao e o conseguinte bloqueio das partes

- assegurar-se que a tensdo do motor (se se trata de moto-redutor) corresponda a tensao
de alimentacao. Se o sentido de rotagcdo n&o corresponde ao desejado, inverter duas
fases da linha de alimentacéo.



Consultar a tabela a seguir para a comparacéo dos 6leos e das massas:

TIPO DE CARGA
TIPO CASA
LUBRIFICANTE | APLICACAO PRODUTORA MEDIA PESADA
220 cSt - 40°C 320 cSt - 40°C
AGIP BLASIA 220 BLASIA 320
MOBIL MOBILGEAR 630 | MOBILGEAR 632
SHELL OMALA OIL 220 OMALA OIL 320
REDUTORES DE BP ENERGOL GR-XP | ENERGOL GR-XP
ENGRENAGENS 220 320
ROL-OIL EP 220
) ESSO SPARTAN EP 220 | SPARTAN EP 320
OLEO MINERAL IP MELLANA OIL 220 | MELLANA OIL 320
AGIP BLASIA 220 BLASIA 320
MOBIL MOBILGEAR 630 | MOBILGEAR 632
SHELL OMALA OIL 220 OMALA OIL 320
REDUTORES DE BP ENERGOL GR-XP | ENERGOL GR-XP
PARAFUSO SEM 220 320
FIM ROL-OIL EP 220
ESSO SPARTAN EP 220 | SPARTAN EP 320
IP MELLANA OIL 220 | MELLANA OIL 320
IP TELESIA COMPOUND B
MASSA
SINTETICA KLUBER STRUCTOVIS P LIQUID
REDUTORES DE
ENGRENAGENS TOTAL TOTALCARTER SY00
REDUTORES DE
, PARAFLSO SEM 2 TELESIA OIL 150
OLEO
SINTETICO KLUBER SYNTHESO D 220 EP
AGIP BLASIA S

E necessario lembrar que os 6leos minerais indicados valem indicativamente para a
temperatura ambiente entre 0°C e + 30°C.
Para temperaturas do ambiente superiores a 30°C/35°C, adoptar uma graduagao apenas
um pouco superior aquela indicada na tabela. Se a temperatura do ambiente € inferior a
0°C, adoptar uma graduacao apenas um pouco inferior aquela indicada na tabela. Os
lubrificantes sintéticos podem ser utilizados para temperaturas ambiente desde -10° até

+40°C ( massa ) e desde -30°C ( -25 para BLASIA S ) até +50°C (6leo ).

Para determinar mais certamente o valor médio ( ¢St ) da viscosidade cinematica utilizar
as seguintes indicacoes.

VELOCIDADE PARAFUSO (VOLTAS/MIN) TEMPERATURA AMBIENTE +/- 10°C
0-20°C 10-40°C

2800-710 150 320

710-180 220 460

<180 320 680
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Para servicos com elevado numero de arranques com carga aconselha-se a protec¢éo do
motor com sondas térmicas (incorporadas no préprio motor): o relé térmico néao
desenvolve esta fungéo, porque deve ser afinado segundo valores superiores a corrente

nominal do motor.

Para os redutores série TA adopta-se a lubrificacdo com 6leo.
Estes redutores ndo tém lubrificante e devera ser o cliente a introduzir a quantia certa de
Oleo antes de por em funcéo.
Para esta finalidade os redutores tém tampas de carga, nivel e descarga do 6leo.

LUBRIFICACAO COM OLEO (LITROS)

TA 35-35 TA 40-40 TA 45-45 TA 50-50
TA 30 TA 40-45 TA 45-50 TA 50-55
TA 45-55 TA 50-60
1,2 2,1 31 8
TA 40-40 D TA 45-45D TA 50-50 D
0.500 TA35-35D TA 40-45D TA 45-50 D TA 50-55 D
’ TA 45-55D TA 50-60 D
1,1 1,8 3,6 7.3
TA 60-60 TA 70-70 TA 80-80 TA 100-100 TA 125-125
TA 60-70 TA 70-85 TA 80-100 TA 100-125 TA 125-135
7,5 1,2 2,1 31 8
TA 60-60 D TA70-70 D TA 80-80 D TA 100-100 D TA 125-125 D
TA 60-70 D TA 70-85D TA 80-100 D TA 100-125 D TA 125-135D
10 14 10,6 17,5 26,5
Operacao C
3 - Tapetes

Controlo da tenséo e do estado de desgaste do tapete.

Nesta ocasiao, se houver um pouco de sujidade no tapete, no percurso de ida ou de volta,
€ necessario (caso existirem) registar todos os raspa-tapetes e raspa-tambores e eliminar,
se possivel, as causas que determinam a sujidade. Se a parte que raspa for tdo desgasta
gue ndo permite sucessivos registos, é necessario substitui-la tdo cedo quanto possivel.
Desejams lembrar que, as vezes, em substituicdo do raspa-tapetes externos prefere-se
colocar uma escova, porque o tapete tem uma superficie operada, portanto é preciso
controlar que o produto n&o se entupe para conservar a sua eficiéncia.

Para registar a tensao do tapete, utilizar as porcas montadas nas barras roscadas
predispostas nos lados dos grupos de tenséo, desbloqueiar a contraporca e deixar
avancar a porca de impulso, tendo cuidado para lhe deixar fazer as mesmas voltas seja
na do lado direito seja na do lado esquerdo, de outra forma o tapete ndo roda mais no
centro.

Se o tapete rolante tem a tensdo de contrapeso, controlar se 0os cabos metalicos que
sustentam o contrapeso tém os fios rasgados e se 0 proprio contrapeso desenvolve a
fungéo prevista, com abaixamentos quando o tapete estd completamente carregado e
elevacdes improvisas no arranque.

E importante verificar a tensdo cada vez que a estacdo tem uma mudanca sensivel de
temperatura e, nomeadamente, se os tapetes foram colocados fora dos armazéns com
uma tensao nao de contrapeso e nao autoregistante, mas fixa.
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Operacao D

4 — Correias e correntes

Controlo da tenséo e do estado de desgaste das correias e das correntes de transmissao
e, Se necessario, substituicao delas.

Para controlos seguros aconselha-se tirar cada vez o carter de protec¢do que
normalmente esta fixado com ndo mais que 3 cavilhas.

Operacao E

5 - Controlo do conjunto de cavilhas

Controlo do aperto do conjunto de cavilhas de todas as estruturas sujeitas a vibragoes,
inclusive as estruturas de sustentamento.

Se se reparar que em alguns pontos ha a tendéncia para o desaparafusamento das
porcas ou dos parafusos, é necessario melhorar o sistema de bloqueio com especiais
anilhas, molas em forma de chavena que oferecem sempre uma certa pré-carga, com
algumas porcas de tipo autoboqueiante ou com pequenas quantidades de LOCTITE. A
seguir, controlar mais frequentemente estes pontos criticos.

E necessario substituir todo o conjunto de cavilhas, caso se tenha tornado completamente
ferrugento, com cavilhas pretas, nao zincadas, de qualidade igual ou pelo menos nao
inferior a 8.8. N&o usar cavilhas desprovidas de sigla que indique a qualidade de
resisténcia. Durante a substituic&o tirar do lugar a ferrugem da porca, envernizar, montar
e apertar a porca, portanto envernizar também a porca.

Operacéao F

6 — Estruturas de sustentamento

Controlo do estado de conservacao das estruturas de sustentamento.

E importante efectuar com prontiddo intervencdes de saneamento onde a ferrugem iniciou
a sua agressao, devido a diferentes causas.

As vezes é dificil encontrar estes pontos, porque nio estio imediatamente visiveis e
necessitam dum exame mais atento. Nomeadamente, os pontos de ferrugem podem ser
tirados raspando-o0s, até chegar ao metal, com escovas metalicas (ou outros
instrumentos) montadas em acessorios da marca BOSCH ou de qualquer outra marca e,
logo a seguir, recobrir com o pincel a area com 0 mesmo tipo de produto utilizado para o
envernizamento original. Aconselha-se fazer estas operacdes nos dias de sol.

Apenas em caso de manutencdo extraordinéria, apds varios anos de utilizacdo, sera
necessario tornar de novo opaca a estrura e enverniza-la completamente.

Operacao G
7 — Centragem do tapete rolante
As operacdes de centragem realizam-se com o tapete a funcionar em vazio.

A - B — O tapete guina no rolo de arrastamento e no rolo em ponto morto.

Desapertar os parafusos de cabeca hexagonal apenas uma volta, usando as chaves que
vos foram entregue, manobrar lentamente os registos laterais e deslocar o cilindro como
indicado no esquema, até a total centragem do tapete. Deixar o tapete em funcionamento
durante dois minutos antes de bloqueiar os parafusos.

C - D — O tapete guina em pontos intermédios.

Desapertar os parafusos hexagonais apenas na parte fornecida de orificio, deslocar muito
lentamente os rolos, como indicado no esquema, até a total centragem do tapete, e
bloqueiar os parafusos sem deslocar os rolos.
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E - F — Desmontar um rolo na posi¢cao onde mais se desloca o tapete, introduzir no furo
de suporte um circulo de 16 mm de didmetro e forcar tentando deslocar o seu eixo como
indicado no esquema; montar de novo o rolo, bloqueiar o parafuso hexagonal e observar
o0 tapete; portanto, repetir esta operagdo nos rolos proximos até a total centragem do
tapete.

Esta operacao deve ser realizada apenas em casos extremos.

Se o par, ou o terno, de rolos esta montado numa travessa porta-rolos, basta desapertar
os parafusos do estribo de fixagcdo da travessa do chassis e, a seguir, deixar correr a
propria travessa, com pequenos golpes de martelo, na direcgéo indicada no esquema, até
a obtencao da centragem do tapete; a seguir bloqueiar de novo a travessa apertando as
cavilhas do estribo.

Vem a seguir um esquema geneérico e de resumo das primeiras intervencdes de
manutencao; a seguir, basear-se em quanto indicado e na propria experiéncia pessoal.

Por uma cruz nos quadrados para indicar as intervencgdes ja realizadas, inclusive aquelas
nao previstas pela tabela.

OPERA- DE HORAS A SEGUIR
COES CADA
50 200 500 1000 2000
A X VER
DOCUMENT
o
B X X 2000
C X X 500
D X X X 500
E X 4000
F X 2 ANOS
G X X 2000

N.B. Desejamos lembrar que, no caso de ndo ser necessario instalar um redutor novo,
deixa-lo rodar durante uma hora com o tapete rolante vazio e sentir se uma anomalia
qualquer o fez sobreaquecer.

Se a rodagem, em vazio, teve sucesso, carregar o tapete rolante até 50-70% do regime
normal de producédo durante algumas horas de trabalho antes de chegar até 100%.
Isso com o fim de obter uma carga de trabalho gradual no tempo.

GRUPO DE COMANDO

Senso di Senso di Senso di Senso di
marcia marcia marcia marcio

Ffx 0 \ /
O0— ﬁ} ﬁ} —H ﬁ} ﬁ}
O0— —H / ﬁ} ﬁ} \

Nimm EEN ¢ ¢
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GRUPO DE TENSAO

As setas grandes indicam o sentido de marcha do tapete, as setas pequenas indicam a
direccdo para a qual se devem deslocar os rolos para centrar o tapete; a posi¢cao do
tapete, na figura, a a que precede a correccao.

A centragem do tapete deve ser controlada cada vez que se verifica o desgaste (porque
este poderia verificar-se de forma nao uniforme), quando se substituem os rolos de
sustentamento ou de volta, quando se regista a tenséao do tapete e quando se registam o0s
raspa-tapetes.

Mais, se para um tapete de contrapeso se torna necessario juntar ou tirar peso no proprio
contrapeso, deve-se fazé-lo de modo homogéneo. Isso €, ndo se deve tirar ou juntar peso
apenas num lado: isso poderia causar tensdes diferentes entre o lado direito e o lado
esquerdo e, portanto, a conseguinte guinada.

INTERRUPTORES DE SEGURANCA DE CABO
PIZZATO FD 1878 FD 1883 FD 1884

Os contactos 12 e 22 devem estar entre ligados um ao outro. Quando o cabo ligado ao
sistema de paragem fica oportunamente esticado, o circuito de seguranca esta fechado.
Cada intervengédo manual no cabo vai causar a abertura positiva do circuito de segurancga.
Para reabilitar o sistema de paragem, carregar no botdo RESET.

Em caso de ruptura do cabo os contactos 12 e 22 abrem-se, avisando que a proteccéo foi
desactivada.

NOTA: O botdo RESET pode ser posicionado indiferentemente em qualquer lado do
sistema de paragem, desaparafusando os quatro parafusos da cabeca e virando esta
como se desejar.

DIAGRAMA PERCURSOS

0 1,5 4,1* 8,4

11-12 | Fechados
21-22 ] Abertos

Percurso ideal de instalacao
Forca de TENSAO inicial: 6,5Kg.
Forca de TENSAO final: 8,5Kg.
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EXEMPLO DE LIGACAO DO INTERRUPTOR

Fune Con fune teso Emergenza Rottura della fune

F—Start |21 22
-
Stop Int. di sicurezza

=AW

NOTA: As ligacbes 12 e 22 devem estar ligadas uma a outra.

CORRENTE ALTERNADA [050-60 Hz.
Categoria de utilizacdo AC 15

Tensdo nominal Ue (V) 250 400 500
Corrente nominal le (A) 5 3 1
Tensao nominal de isolamento: Ui=500 V[
Corrente nominal térmica: Ith=10 A
Temperatura ambiente: desde -25° até +80°C.
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